De  einddigestaat verwerking  van  Certified Energy bv

1) Scheiding van het einddigestaat dmv flocculatie.  Een scheider (afschrapen) verwijdert  de bovendrijvende dikke fractie van de dunne fractie.

2) Reversed Osmose filtratie van de dunne fractie.

3) Droging  (minimum 70°C  gedurende  1  uur.)   (afbeelding hierna).

a. Warmtevijzel droger ( van de dikke fractie met toevoeging van het concentraat uit de filtratie)

b. Na-droger  wervelbeddroger: droging van de gedroogde fractie uit de warmtevijzel tot 80 à 85% droog product.
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Digestaatverwerking door gebruik van restwarmte uit een WKK.

Droging van stapelbare mest is niet nieuw en wordt vaak uitgevoerd in de vorm van droogbanden waar veel warme lucht doorgeblazen wordt. Deze drooginstallaties zijn vaak groot van formaat en de restwarmte van de WKK wordt één keer gebruikt. Hierdoor gaat veel energie verloren. De techniek is betrouwbaar maar bijna altijd komt men warmte tekort om alles te kunnen verwerken. Certified Energy BV heeft een installatie ontwikkeld om dit rendement te verbeteren. Om compacter te kunnen bouwen en energie terug te kunnen winnen moeten we een hogere droogtemperatuur hanteren. Hierdoor kan bovendien minder geventileerd worden. Dit doen we door gebruik te maken van hete olie. Deze wordt opgewarmd door de rookgassen uit de WKK. Met deze hete olie verwarmen we een warmtevijzel die de warmte direct overdraagt op het te drogen medium. Overdracht gebeurd niet door ventilatie maar door contact. Hierdoor wordt een hogere droogtemperatuur bereikt. Wat vrij komt is stoom. Deze stoom wordt gecondenseerd in een condensor. Hierdoor kan ca 90% van de energie uit de warmtevijzel teruggewonnen en opnieuw gebruikt worden. Deze energie gaat naar een tweede droger, waar ook het koelwater van de WKK gebruikt wordt om het product verder te drogen. Door dit systeem wordt ca 50% extra water verdampt. Daar in het eerste traject, de warmtevijzel, nagenoeg alle ammoniak vrij komt en dit deel gesloten uitgevoerd is, is deze emissie goed te controleren. Een kleine hoeveelheid lucht wordt afgezogen en via een scrubber (chemische wasser) gereinigd. In de tweede droogfase is hierdoor de geurbelasting veel gemakkelijker onder controle te houden daar geur en ammoniak in de warmtevijzel verwijderd zijn. Het eindproduct bevat minimaal 70% ds. Is homogeen en fijn van structuur. Dit is ideaal voor opslag en verder transport. In de nadroger is een zeef opgenomen zodat grove delen verwijderd kunnen worden. Dit staat borg voor een hoogwaardig eindproduct.

